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Werkzeugsysteme fir EMAG

Tool systems for EMAG
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Werkzeugsysteme fir EMAG VL1

Tool systems for EMAG VL1




Inhaltsverzeichnis
Content

Vierkant
Langsaufnahme /
Turning holder

1.02

Vierkant
Queraufnahme /
Turning tool

1.03

Bohrstangenhalter /
Boring bar holder

1.03 - 1.04

Verschlussstopfen /
Plug

1.04

Spannzangenhalter /
Collet chuck holder

1.05

Reduzierhiilsen /
Reducing sleeve

1.05



Statische Werkzeuge
Static tools

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

wn wn n

o ~ o o N
m o~ o n N ™M mn
! Il - Il

315
29

16,5

r20

29
w 315

EMAG Id. - Nr. / No. -]

20824243
Doppelte Kiihimitteliibergabe \Z

Kihlmittelibernahme
Coolant takeover

Nr. / No. @ #:|
4,BMT20VL1-STAT - © o O . ~ .
\ '
L ©

Vierkant Langsaufnahme links

Turning holder left hand
37,5
S F | 2
20 ‘ =
Nr. / No. - [} 6o | & s
8.BMT20VL1-STAT 0 I [] Y }EJ ) )
o o
EMAG Id. - Nr. / No. " @ Sl ; 16,5
20826742 B = @ \ @ 25
31,5 |

Doppelte Kiihimittelibergabe

Kihlmittelibernahme
Coolant takeover




Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

80
60
40
0
31,5
9
15
315

VL2/VT2

g 29

[N
aany 16,5

Nr. / No. ! | @ ?

8.BMT20VL1-STATX80

EMAG Id. - Nr. / No. 20 @ % %

20824248 ] @
375

Doppelte Kiihimitteliibergabe

16,5

@29

Kihlmittelibernahme
Coolant takeover

VL4/VL4HP

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

5
20
0
9

315

)
{ —-tt
— \
Nr. / No.

= 16,5 o

(]

h-]

N 5 o9 L g

19.BMTB2VL1L75-STAT g 3000 g 0 :
EMAG Id. - Nr. / No. = 1.5
20811778 I 25

375

Doppelte Kiihimitteliibergabe

Kiihimittelibernahme
Coolant takeover




Statische Werkzeuge

Static tools

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

o
~

6L
35
20
0
9

Capto C4-Aufnahme

Capto C4-Adaptor
<
NI
=3
24

375

29
Nr. / No.
19.BMTC4VL1-STATL70 . @]l % 0
.
EMAG Id. - Nr. / No. 2 " o
20736200

315

Verschlussstopfen
Plug

20
0
9

315
i 29

Nr. / No.
29.BMTVL1-STAT

EMAG Id. - Nr. / No.
20824254

r29
315




Statische Werkzeuge

Static tools

Spannzangenhalter
Collet chuck holder

rmax 56,9
55
20
0

{-min. 55

315
29

VL2/VT2

:

16,5

Nr. / No. - \% @

31.BMT25VLIIM-STAT

45
@25
K
|
\
|
‘44
|
1

EMAG Id. - Nr. / No. - =
20824252 =

16,5

29
L3715

[
E
<
o
>
N
<
=
>

Spannzange / Collet
ER25 (2-16)

Kihlmittelibernahme
IM = Innenmutter Coolant takeover
Internal nut

Doppelte Kiihimitteliibergabe

Reduzierhiilsen
Reducing sleeve

Nr. / No.
28.40...S

m““m

N

58

28.3206G200 ©32 06 5
28.3208G200 ©32 ©8 58 5
28.3210G200 @32 @10 58 S
28.3212G200 @32 @12 58 5
28.3216G200 @ 32 @16 58 5
28.3220G200 @ 32 @20 58 5
28.3225G200 @ 32 ©25 58 5



Werkzeugsysteme fir EMAG VL2 / VT2

Tool systems for EMAG VL2 / VT2




Inhaltsverzeichnis
Content

Vierkant
Langsaufnahme /
Turning holder

2.02

Vierkant
Queraufnahme /
Turning tool

2.02

Bohrstangenhalter /
Boring bar holder

2.03

Spannzangenhalter /
Collet chuck holder

2.03

Kombihalter /
Combi holder

2.04

Spannzangen-
aufnahme /
Collet chuck holder

2.04

Reduzierhiilsen /
Reducing sleeve

2.05

Adapter fiir Vorein-
stellgerate/
Adapter for presetter

2.05

Radial Bohr- und
Fraskopf /

Radial drilling and
milling head

2.07

Radial Bohr- und
Fraskopf /

Radial drilling and
milling head

2.08



Statische Werkzeuge

Static tools

Nr. / No.
4. BMT20VL2X70Z225

EMAG Id. - Nr. / No.
20606641

Einfache Kihimitteliibergabe

Nr. / No.
8.BMT20VL2

EMAG Id. - Nr. / No.
20606648

Doppelte Kiihimittelibergabe

10

35

\‘F: 42,5
Tlo o |
Jeseol

45,5

20

20

45,5

95

kD)

—
15¢

15

-
ol
gl

L
i
ey

@ |

Coolant drilling

25

Gt425

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

© || ©

14

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

L5
32
0

32
L5

45

32

20

20

32

45

)0
NI
A\

. —
= | =
@ o O

e oo/
= ; <
O\ O

Kihtmittelbohrung
Coolant drilling

32

32



Nr. / No.
19.BMT40VL2

EMAG Id. - Nr. / No.
20606671

Doppelte Kiihimitteliibergabe

Nr. / No.
31.BMT25VL2IM

EMAG Id. - Nr. / No.
20606659

Spannzange / Collet
ER25 (2-16)

IM = Innenmutter
Internal nut

Doppelte Kiihimitteliibergabe

90

32

@68
@Lo

5000

5

max. 66,9
min. 65

65

32

BL5
@25

Statische Werkzeuge

Static tools

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

45
32
0

32
45

425

32

=
N

\Jy

=)

T S\
VL2/VT2

@)
\ S/

\

32

425

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

Spannzangenhalter
Collet chuck holder

42,5

32

14

Extended

14

32

42,5

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling




Statische Werkzeuge
Static tools

Kombihalter
Combi holder
- 5\/@ $ A 15
N Q ‘N{\} 3
‘ !
> } @& @
Nr. / No. ] : »
|
17.BMT40VT2 | | s | |
SR s U
EMAG Id. - Nr. / No. LHF 41Hf
20606652 g w - "o -
Doppelte Kiihimittelibergabe
1%
f ]
|
L N ”
NS ; ] 1%
© /&
Cootant drilng -
Spannzangenhalter
Collet chuck holder

15

@32

}l
=

Nr. / No.
31.BMT32VT2IM

N

30

%
[
=

EMAG Id. - Nr. / No.

\
|
i Ly ‘

20706025 WL%F M
Spannzange / Collet o 0T B
ER32 (2-20) B , o
IM = Innenmutter g} | RN

Internal nut ‘ %J
1 @ ™
Doppelte Kiihimitteliibergabe 9 R S R i

|

1 (:i o @
‘
|

Kiihlmittelbohrung
Coolant drilling




Statische Werkzeuge

Static tools

Reduzierhiilsen
Reducing sleeve

3
(4]
-l
5
Nr. / No.
28.40...S
o
=
<
>
T P R T :
28.4004S 20606675 @ 40 @ 44 5 =
28.4006S 20606674 @ 40 Q6 @ 44 58 5
28.4008S 20403282 @ 40 8 @ 44 58 5
28.4010S 20403319 @ 40 @10 @ 44 58 5]
28.4012S 20403332 @ 40 D12 @ 44 58 5
28.4016S 20403333 @ 40 216 @ 44 58 5
28.4020S 20403340 @ 40 @ 20 @ 44 58 5
28.4025S 20403343 @ 40 @ 25 @ 44 58 5]
28.4032S 7885049 @ 40 @ 32 @ 44 58 5

Adapter flir Voreinstellgerat
Adapter for presetter

s
35
19,1
30

42,5
32
32
42,5

~
P
ol
[ Steilkegel DIN69871 - ADS0

Taper DIN69871 - AD50 /Q
; 425
7

32

fan)

v
}4

©

o
5 L 4 0
S

425

Nr. / No.
19.SK50BMTVL2

°
[
°
£
S
%
w

EMAG Id. - Nr. / No.
20607277

ﬁ

BMTS5 - Aufnahme
BMT55 - Adaptor




Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

o

p=} E
N
?68
@8
B =1
|
i
i
\
\
\
T
|
miin
@245
@55

VL2/VT2

Nr. / No.
40.5525VL2IM-RF

54
36,5
26
83
42

. \
min. 54—\

max. 55,94

EMAG Id. - Nr. / No.
20606687

M nmax i

Nm 1/min nln2 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten

50 6000 1:1 Operating key set included in delivery
Spannzange / Collet 2'2’\‘5;?(1 0 ABBX75 /
ER25 (2-16) g _
IM = Innenmutter f

Internal nut

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

/

?68
L8
\J
el i |

|

|
L
|

i

|

i

I

i

|
Bons
@55

Nr. / No.
40.5525V2IKDIM-RF —F
LL
EMAG Id. - Nr. / No. o ° B 3 8 ° B
20606701
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
50 6000 11 Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten

Operating key set included in delivery
Spannzange / Collet

ER25 (2-16) DIN1810 A 68x75
225AX ‘

IK = Innenkiihlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut




Angetriebene Werkzeuge
Driven tools

Nr. / No.
60.5525VL2GLIM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.
20607272

M nmax i
Nm 1/min nl:n2
50 6000 1:1

Spannzange / Collet

ER25 (2-16)
IM = Innenmutter
Internal nut

Nr. / No.
60.5525VL2IKGLIM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20706303

M nmax i

Nm 1/min nl:n2
50 6000 1:1

Spannzange / Collet
ER25 (2-16)

IK = Innenkihlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut

Radial Bohr und Fraskopf
Radlal drilling and milling head

48
54,5

e

min. 744/
max. 75,91

Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

DIN1810 A 52x55
225AX /)

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

83
42
215

$ 3= <
\
i \
|
B
| I
|
R S . R || 1 R | R — L = &
- (sl 1
[ |
[ —
f
|
B e
/ Bus
n2
o
o ——
52 !
45 i (
et
|
I
|
,,,i‘, ,,,,,,,,,,
|
|

48

54,5

T

min. 76,5
max. 80,91

|
M
@L5

32

32

=0 005,

@55

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

DIN1810 A 52x55
225AX /)
&



Werkzeugsysteme fiir EMAG VL4

Tool systems for EMAG VL4




Inhaltsverzeichnis
Content

Vierkant
Langsaufnahme /
Turning holder

Adapter fiir
Voreinstellgerat /
Adapter for presetter

3.02 - 3.038 3.05
Vierkant

I Reduzierhiilsen /
Queraufnahme / .

i Reducing sleeve
Turning tool
8.08 3.05
Bohrstangenhalter / ?:‘;ZL?:;\;- und
Soring bar holder Axial drilling and
milling head

3.04 3.06 - 3.07

Radial Bohr- und

Spannzangenhalter / Fraskopf /

Collet chuck holder Radial drilling and
milling head
3.08 - 3.09

3.04

¥
L2
%
>




Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

10

35
L5
32

25
32
L5

Ll —
oSb

42,5

|

i
U
)
4
@)
S

v
o
o
®

]
Lo

Nr. / No. {} @F €} ) f/ifﬂ I

4. BMT20VL2X70225

14

\'4

EMAG Id. - Nr./ No. j e / g} <>

425

20606641 ),33 Coolant drilling
Einfache Kihimitteliibergabe
Vierkant Langsaufnahme links
Turning holder left hand
\‘62 42,5 45
fffffffffff : o |l .,
Y ||\
= | B 20
= @ @ 1% ‘ L 5@
Nr. / No. [] 0 Y S R I b 0
4.BMT20VL2X70 - © ﬂ@ © " @ | @ _
= ~ 1 20
EMAGId.-Nr./No. | —— : () : ) 2
20606644 f 425 | w

45

Doppelte Kiihimittelibergabe

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling



Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

60
28
0
45
32
0
32
56
81

\‘ ° 42,5 45
,,,,,,,,,, ] © o . B
. &J@ 25 E
o | e “* :
- 5
| J 0 0 - 44— 0
Nr. / No. SNz Y
ZENZA th &
4.BMT25VL2X60 = | _ fﬁ@ .
++++++++++ £ 0} P
EMAG Id. - Nr. / No. F 1125 el 5 §
20706024 Ja 3
Kihlmittelbohrung b
Coolant drilling >
Doppelte Kiihimitteliibergabe

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

95
75
15

.
3 0
U
o)
~
1o

45
3
0
32
45

455

. ® 3

G h25

M

~\
}

) | 15 "
Nr. / No 0 \E — 4[}7*0 h-24 @ 1 63 -—- 0 g
e (Q ¢ &/ " z
| & ® j - — 5
- | 32
EMAG Id. - Nr. / No. ﬂ i &3 | )

20606648 +53

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling




Statische Werkzeuge

Static tools

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

90
32
L5
32

0
32
45

42,5

32

ALY

N

Hooo| (]

Nr. / No. Y
19.BMT40VL2

@68
@L0

/
N

[
\

32

@)
Y

42,5

EMAG Id. - Nr. / No. x
20606671 Kiihtmittelbohrung

Coolant drilling

Spannzangenhalter

Collet chuck holder
425
¢ o
| " -/
Nr. / No. - %’j @ 1
m [¥a} 1 \“
31.BMT25VL2IM 38 =i R B £ 0
EMAG Id. - Nr. / No. B ] § ) e
20606659 7)) | @ 3
- ‘ \/
Spannzange / Collet 425
ER25 (2-16)

Kihlmittelbohrung
IM = Innenmutter Coolant drilling

Internal nut




Statische Werkzeuge

Static tools

Adapter flir Voreinstellgerat
Adapter for presetter

75
35
19,1

42,5
32
>0
32
42,5

~
™
L
[ Steilkegel DIN69871 - ADS0

Taper DIN69871 - AD50 /Q
; 42,5

o
\vj
)
./
VL2/VT2

@915

Nr. / No.
19.SK50BMTVL2

¢ O f s .
EMAG Id. - Nr. / No. L/ Y 425 §
20607277 % 3
BMT55 - Aufnahme SI
BMT55 - Adaptor

Reduzierhiilsen

Reducing sleeve
Nr. / No. E
28.40..S $
w

T e N N E T

N

28.4004S 20606675 @ 40 @44 8
28.4006S 20606674 @ 40 @6 @44 58 5
28.4008S 20403282 @ 40 @8 @44 58 5
28.4010S 20403319 @ 40 @10 ©44 58 5
28.4012S 20403332 @ 40 @12 @44 58 5
28.4016S 20403333 @ 40 @16 @44 58 5
28.4020S 20403340 @ 40 © 20 @44 58 5
28.4025S 20403343 @ 40 @ 25 ©44 58 5
28.4032S 7885049 @ 40 @32 ©44 58 5




Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Nr. / No.
40.5525VL2IM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.
20606687

M nmax i
Nm 1/min nil:n2
50 6000 1:1
Spannzange / Collet
ER25 (2-16)
IM = Innenmutter
Internal nut

Nr. / No.
40.5525VL4IM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20607300

M nmax i

Nm 1/min nl:n2
50 6000 1:1

Spannzange / Collet

ER25 (2-16)
IM = Innenmutter
Internal nut

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

45

68
Bhs
I =1
|
i
L)
|

|
[

i
mlin
@245
@55

¢, e

45

&
o

O

max. 55,9—~\

Revolver SW 330
Turret SW 330

83

2
32
42

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

P
o

DIN1810 A 68x75
225AX

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

@u8

[
|
|
|
H
BaL.5
@55

\

max. 55,91
min. 54+
54

Revolver SW 360
Turret SW 360

100
42
32
32
42

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

DIN1810 A 68x75

225AX P

o



Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

\/

VL2/VT2

68
BL8
i wadiia |
|
|
L)
|
i
|
i
I
i
mlin
Bau5
@55

Nr. / No.
40.5525V 2IKIM-RF

F o

EMAG Id. - Nr. / No. z32 5% ° 3 § = < B £
-l

20606701 g s
-l
5

M nmax i

Nm 1/min nil:n2

50 6000 11 Revolver SW 330 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten

Turret SW 330 Operating key set included in delivery

Spannzange / Collet

ER25 (2-16) DIN1810 A 68x75
225AX '

IK = Innenkihlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

v ‘
M

31 =] @ ﬁ g4
L

Nr. / No. T

40.5525VL4IKIM-RF 7

EMAG Id. - Nr. / No. e

20607312

M nmax i

Nm 1/min nl:n2

50 6000 1:1

Revolver SW 360 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten

Spannzange / Collet Turret SW 360 Operating key set included in delivery
ER25 (2-16)

Internal cooling

DIN1810 A 68x75
IK = Innenkihlung 225AX /)

IM = Innenmutter
Internal nut




Angetriebene Werkzeuge
Driven tools

Radial Bohr und Fraskopf
Radlal drilling and milling head

>
|
— e —— - tt85
[
|
|
i
i
f
|
|
! | ! 0
\
i
:
\
|
\
|
jir
1
@245
@55

Nr. / No. |
60.5525VL2GLIM-RF | 1 .,
48 -
EMAG Id. - Nr. / No. st 1)
20607272 ) S —
min. 744/ -
max. 75,91 @L5
M nmax [
Nm 1/min nl:n2 6}
50 6000 1:1 n2
Spannzanae / Collet Revolver SW 330 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
E225 (2-1 5 Turret SW 330 Operating key set included in delivery

IM = Innenmutter DIN1810 A 52x55 /
Internal nut 225AX ‘

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

100
42
215
215
42

122

4 Y ‘ @} T‘
[ | 1 | |
39 i ﬁ j — " 1 Y
i |
| " |
R A eIl o s Il o
Nr. / No. ;
60.5525VLAGLIM-RF o) T \ 2
45 | | ‘
481~ [ == I
EMAG Id. - Nr. / No. 51 3 H
|
20607314 R i
max. 75,9 @45
M nmax i
Nm 1/min nl:n2 @
50 6000 1:1 n2
Revolver SW 360 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Spannzange / Collet Turret SW 360 Operating key set included in delivery

ER25 (2-16)

u I



Nr. / No.
60.5525VL2IKGLIM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20706303

M nmax i

Nm 1/min nl:n2
50 6000 1:1

Spannzange / Collet

ER25 (2-16)

IK = Innenklhlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut

Nr. / No.
60.5525VL4IKGLIM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20607315

M nmax i

Nm 1/min nl:n2
50 6000 1:1

Spannzange / Collet

ER25 (2-16)

IK = Innenkiihlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut

1,5
48,5

Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

3
42
215
42

5754~ T ?’:T— D i iﬂ
52 ! 7 |
o i \ < ;
: 1 J@  — nl // | 3
; o ||
| " ‘
R @ i o
|
48 i
sust— L) [
!
IS B— =T
max. 80,9/ //‘\
@L5
n2
Revolver SW 330
Turret SW 330 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery
DIN1810 A 52x55
225AX /)
Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head
575,i~ Tt TT T ¥ | i

45

39

nil (o

32

|
i
i
I
i
i
i
T
QSZL»,S
@55

Q‘D I

I ‘ ‘

48] [

51,51

1

7 ‘
, ey
s

Revolver SW 360
Turret SW 360

32

;
i

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

o
-

DIN1810 A 52x55
225AX

VL2/VT2

o
I
¥
-
2
4
-
5




Werkzeugsysteme fir EMAG VT4-4

Tool systems for EMAG VT4-4




Inhaltsverzeichnis
Content

Vierkant
Langsaufnahme /
Turning holder

4.02

Vierkant

Queraufnahme /
Turning tool

4.03

Kombihalter/
Combi holder

4.03

Adapter fiir
Voreinstellgerat /
Adapter for presetter

4.04

Spannzangenhalter /
Collet chuck holder

4.04

Reduzierhiilsen /
Reducing sleeve

4.05

Axial Bohr- und
Fraskopf /

Axial drilling and
milling head

4.06

Radial Bohr- und
Fraskopf /

Radial drilling and
milling head

4.07



Statische Werkzeuge
Static tools

Nr. / No.
4 BMT25VL6X75

EMAG Id. - Nr. / No.
20608512

Nr. / No.
4 BMT25VL6256

EMAG Id. - Nr. / No.
20707927

1

W

30

o O ]
Y Ye 1!
Q99

W

50

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

35

—137

Pl

25

36,5

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

485

36,5

& P s s o
=k | E\
| 7
|

25

25

36,5

Kiihtmittelbohrung
Coolant drilling

485



Nr. / No.

8.BMT25VL6X95B1=115

EMAG Id. - Nr. / No.

20608513

25

25

48,5

95
70

35

Lg2

Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

@@» } @ 36,5
% . T i %
0o oeg |
\
P © O O
T ol
r\ ! 36,5
o O]

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

Kombihalter
Combi holder

2%

@T“

159

300

o) |

130

VL2/VT2

VL4/VL4HP

;
4

L
s

Nr. / No.
17.BMT40VT4Z27X130

°
[
°
£
S
%
w

EMAG Id. - Nr. / No.

@

1

A
36,5

/AR

/A4

Kihlmit telbohrung
Coolant drilling




Statische Werkzeuge
Static tools

Nr. / No.
19.SK50BMTVL6

EMAG Id. - Nr. / No.

Nr. / No.
31.BMT32VL6IMX130

EMAG Id. - Nr. / No.
20608516

[

Adapter fiir Voreinstellgerat

Steilkegel DIN69871 - AD50
Taper DIN69871 - AD50

@975

BMT65 - Aufnahme
BMT65 - Adaptor

1
L525

! iRy ‘
N
ol H/©

Adapter for presetter

L7

36,5

36,5

L7

Spannzangenhalter
Collet chuck holder

475

159

300

130




Statische Werkzeuge

Static tools

Reduzierhiilsen
Reducing sleeve

-
Nr. / No.
28.40...8
o
EMAG Id. - Nr. / No. E
Nr. / No. EMAG Id.-Nr./No. | d d, d, I 1, E
28.4004S 20606675 240 Q@4 @44 58 5 =
28.4006S 20606674 240 ©6 @44 58 5
28.4008S 20403282 @40 @8 @44 58 5
28.4010S 20403319 240 ©10 @44 58 5
28.4012S 20403332 240 @12 @44 58 5
28.4016S 20403333 240 @16 @44 58 5
28.4020S 20403340 @40 ©20 Q44 58 5
28.4025S 20403343 240 @25 @44 58 5
28.4032S 7885049 240 @32 @44 58 5

°
[
°
£
S
%
w




Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

§
E +
sla| el -(@ - S I e

Il
Nr. / No. ]
40.6532VT4IM-RF e
EMAG Id. - Nr. / No. 8““ ok S
20708094 c
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
70 6000 1 Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten

Operating key set included in delivery
Spannzange / Collet

ERS32 (3-20) DIN1810 B 68x75 /
232AX P

IM = Innenmutter

Internal nut

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

s|g=e et S E— =
il

Nr. / No. -
40.6532VT4IKIM-RF 1
EMAG Id. - Nr. / No. 33 S 3
20708097 et
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
70 6000 1:1 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten

Operating key set included in delivery

Spannzange / Collet
ER32 (3-20) DIN1810 B 68x75
232AX ‘

IK = Innenkihlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut




Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

168
15
130
0
%0

101, ‘ ‘ ) J:
1 g N
. @) o .
— \\& KJ &/
+ W
zl_\1 H (lel - -
Nr. / No. S e——t I/ ™ w = = :
80.6532VT4IM-RF T - L KTETTE?
T = Yoo Q7
EMAG Id. - Nr. / No. n2 o7
20708103
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
70 6000 1:1

Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery
Spannzange / Collet

ER32 (3-20) DIN1810 B 58x62 /
232AX

= Innenmutter

Internal nut

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

15
1136
30

0
%0

7
L365
£36,5

1

106
1015

) s
M
1Y

:

¢ (o)
N

[

) Jzan
S J S
+ |
' : (e 18 &
Nr. / No. S ee———— M & m“ : :
80.6532VT4IKIM-RF o 5257 \IEJ = ) )
— Y & 2 .
EMAG Id. - Nr. / No. @ .
n2
20708105
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
70 6000 1:1 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten

Operating key set included in delivery
Spannzange / Collet

ER32 (3-20) DIN1810 B 68x75
232AX g

IK = Innenkiihlung
Internal cooling

IM = Innenmutter
Internal nut




Werkzeugsysteme fiir EMAG VL6

Tool systems for EMAG VL6




Inhaltsverzeichnis
Content

Vierkant
Langsaufnahme /
Turning holder

5.02

Vierkant

Queraufnahme /
Turning tool

5.03

Bohrstangenhalter /
Boring bar holder

5.03

Adapter fiir
Voreinstellgerat /
Adapter for presetter

5.04

Spannzangenhalter /
Collet chuck holder

5.04

Axial Bohr- und
Fraskopf /

Axial drilling and
milling head

5.056

Radial Bohr- und
Fraskopf /

Radial drilling and
milling head

5.06

Radial Bohr- und
Fraskopf /

Radial drilling and
milling head

5.07



Statische Werkzeuge
Static tools

Nr. / No.
4 BMT25VL6X75

EMAG Id. - Nr. / No.
20608512

Nr. / No.
4 BMT25VL6256

EMAG Id. - Nr. / No.
20707927

1

W

30

o O ]
Y Ye 1!
Q99

W

50

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

35

—137

Pl

25

36,5

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

485

36,5

& P s s o
=k | E\
| 7
|

25

25

36,5

Kiihtmittelbohrung
Coolant drilling

485



Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

95

70

35
35
50
57,5

i — o 0~ E
. = 1 <= o
—® ‘600 o0 ;
NI/ No A ) B i {} AN B2 .
8 E.iMT2-5VL6X95B1—115 oL © | o O 2
l - 25 @ % X : = K
|
EMAG Id. - Nr. / No. B B I 3 @ 1 @ 365

48,5

20608513

VL4/VL4HP

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

Bohrstangenhalter

Boring bar holder
N ]

] 13

L

!

|
28

1
—L |

°
Nr. / No. 8 03 =1 E[ ﬁ — / // / 0 3
19.BMT40VL6 & _/ ., g
1 = =] {11
EMAG Id. - Nr. / No. \{Fﬁ () (} s
20608514 ;

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling




Statische Werkzeuge
Static tools

Nr. / No.
19.SK50BMTVL6

EMAG Id. - Nr. / No.

Nr. / No.
31.BMT32VL6IML65

EMAG Id. - Nr. / No.
20608515

Adapter fiir Voreinstellgerat

30

Steilkegel DIN69871 - AD50
/ Taper DIN69871 - AD50

.

@915

/

4

BMT65 - Aufnahme
BMT65 - Adaptor

Fmax. 65,1
- min. 64
64

41

0

/)

Adapter for presetter

L7

36,5

36,5

L7

Spannzangenhalter
Collet chuck holder

@55

@32

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling



Nr. / No.
28.40...S

EMAG Id. - Nr./ No.

N e N R E P

28.4004S
28.4006S
28.4008S
28.4010S
28.4012S
28.4016S
28.4020S
28.4025S8
28.4032S

20606675
20606674
20403282
20403319
20403332
20403333
20403340
20403343
7885049

© 40
@ 40
@ 40
@ 40
@ 40
© 40
@ 40
@ 40
@ 40

Angetriebene Werkzeuge

D6

08

©10
@12
216
@20
@25
@ 32

@ 44
Q44
@ 44
Q 44
@ 44
Q44
Q 44
Q 44
Q 44

Reduzierhiilsen
Reducing sleeve

58
58
58
58
58
58
58
58

o o o0 o o o o0 O O

Driven tools

VL2/VT2




Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

TH T =H
j
@}éé Tolr-1- et ——— T8 e
n2 i B
Nr. / No. =l
40.6532VL6IM-RF el
i

EMAG Id. - Nr. / No. 2% <g 2
208517 :
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
70 6000 1.1

Spannzange / Collet

ER32 (3-20)
IM = Innenmutter
Internal nut

Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

o
¢

DIN1810 B 68x75
232AX

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

\
T—\W/

B
@60

Vo

D
N7

@29
@65

=

Nr. / No.
40.6532VL6IKIM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20608518

M nmax i

Nm 1/min nl:n2
70 6000 1:1

Spannzange / Collet
ER32 (3-20)
IK

Innenkiihlung
Internal cooling

IM Innenmutter

Internal nut

max. 65,2

min. 60,8
5g
[
395
36,5
36,5
485

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

DIN1810 B 68x75

232AX b



Nr. / No.

80.6532VL6IM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20608520

M nmax
Nm 1/min
70 6000

Spannzange / Collet

ER32 (3-20)

IM =

Nr. / No.

Innenmutter
Internal nut

i
nl:n2
1:1

80.6532VL6IKIM-RF

EMAG Id. - Nr./ No.

20608531

M nmax
Nm 1/min
70 6000

Spannzange / Collet

ER32 (3-20)

K =

i
nl:n2
1:1

Innenkiihlung

Internal cooling

M =

Innenmutter
Internal nut

£ 163

160
125

Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

10

o = htjﬂ
il an
|
,,‘,,, ) f) \J () 35
pa T E] ’M - BRI % 5
© L :8) w nl 0 0
m;‘x‘n’z%,owjﬁ 0} ) 3
{1 f— W4 Y
n2 g1 '
Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery
DIN1810 B 58x62
232AX /)
Radial Bohr und Fraskopf E
Radial drilling and milling head
m‘?ﬁhiﬁ T:ﬁ Q I e = o
|1 | \
N 1N NP
— ’M A4 \J 54
@ ol 2
o ——— w g i 0 3
s ) — @ . N @t g
{\ YU ¢®& Y . w
I [1¥]

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

DIN1810 B 68x75

232AX

>
-




Werkzeugsysteme fir EMAG VLS8

Tool systems for EMAG VLS8




Inhaltsverzeichnis
Content

Vierkant II-:\xjaIkBo:\;- und

Langsaufnahme / ra.ls 0|:3 .

Turning hold Axial drilling and
urning holder milling head

6.02-6.03 6.08

Vierkant Raldial Bohr- und

Fraskopf /

Queraufnahme / . -

Turning tool Radial drilling and
urning 100 milling head

6.03 - 6.04 6.09

Bohrstangenhalter /

Boring bar holder

6.05 - 6.06

Adapter fiir
Voreinstellgerat /
Adapter for presetter

6.06

Spannzangenhalter /
Collet chuck holder

6.07




Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Langsaufnahme

Turning holder
\ /

56

B | 45
— D ‘ @ 33
¢} N/ i @ 25
Nr. / No. @ @ :

4.BMT25VL8X135 - g}@g} I I ﬁL

|
|
EMAG Id. - Nr. / No. D | 2N B

33

20714196 @ i /"@ .

I
T X 56
Kiihtmittelbohrung

Coolant drilling

=

W

W

&

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

n m o R noo¥F m T mjn = I > =
: e T )
- 1©. | Qe 1
| | | | pS4 ‘ ‘ z
w ‘@j’ | 25

Nr. / No. @ @ . 1N ;
4.BMT32/25VL8 I ] R
GRON O] | .

EMAG Id. - Nr. / No. | ) @ ta
20714199 % _ I @ @ :,

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling



Statische Werkzeuge

Static tools

Vierkant Langsaufnahme
Turning holder

135
45
20
0
25,5
33
45
51,5

56

33
32

\J/
g
©®

&

Nr. / No.

& ©
4 BMT32VL8X135 @ ® @ | L ﬁin 0

EMAG Id. - Nr. / No.
20714197

32
r33

J i @ 45

Kihlmittelbohrung

Coolant drilling

W

Q¢
©

@

VL4/VL4HP

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

122
9%
A
3
0
33
45
60

56

45

|
|
L
©
O

N

T

L

33

W

25

Nr. / No. . tﬁi {j[

8.BMT25VL8

=
&/
010

°
[
°
£
S
%
w

25

EMAG Id. - Nr. / No.
20716316 T T T T T T T T -

56

33

)
/ @ 45

W
Q |||

Kihtmittelbohrung
Coolant drilling




Statische Werkzeuge
Static tools

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

115
45
b0
33
5
57,5

O ©
% \\:X kj éi’

Nr./ No. | [ [ = [

8.BMT25VL8X50 0 \‘E rj[ ) @@ @ K) @2 @)

EMAG Id. - Nr. / No. L © O :@ ©

20716317 25 ‘ 1

@b > ® N ? <

A\~ | A\~

56

KUhlmiHelbohrunN

Coolant drilling

Vierkant Queraufnahme
Turning tool holder

60
28
5

n

wn m m n ~~

~ m o m ~ N
|

32 b 1O é ‘
0eQ OO
O

a

i
N

Nr. / No.
8.BMT32VL8X60

EMAG Id. - Nr. / No.

33

45

20716315 \b ‘ 2R _—
EY) = ‘ S S
) ! ©
56 KJ 1

T
KLihlmif‘relbohrunN

Coolant drilling

45



Nr. / No.
19.BMT32VL8

EMAG Id. - Nr. / No.
20716320

Nr. / No.
19.BMT40VLS8

EMAG Id. - Nr. / No.
20716321

90

38

@70

@32

\W%V/

90

38

@10

BLo

&)

Statische Werkzeuge

Static tools

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

56

45

33

VL2/VT2

33

45

56

KijhlmiHelbohrunN

Coolant drilling

Bohrstangenhalter
Boring bar holder
56
@) N
) T
3
2
w

|

7&:}%@ :
45
J 56

KL‘IhlrniHelhohrunN

Coolant drilling




Statische Werkzeuge

Static tools
Bohrstangenhalter
Boring bar holder

56

45

33

V4

Nr. / No.

W
©
O
o
|
|

19.BMT50VL8

©
)

\

EMAG Id. - Nr. / No. @ — /.

S
20716322 \Eﬂ‘ @ M@

\S

15 Kihlmittelbohrung

Coolant drilling

Adapter flir Voreinstellgerat
Adapter for presetter

90
35
19,1

o
m o m
-

Steilkegel DIN69871 - AD50
Taper DIN69871 - AD50

Nr. / No.

19.SK50BMTVL8

EMAG Id. - Nr. / No.

BMT75 - Aufnahme
BMT75 - Adaptor



Nr. / No.
31.BMT32VL8IML6B5

EMAG Id. - Nr. / No.
20716318

8 3
EEg 3 -
—
(
=) I—— 1
T M
Al Nl -
SRS >/I H {Ell
-
/

Statische Werkzeuge

Static tools

Spannzangenhalter
Collet chuck holder

VL2/VT2

VL4/VL4HP

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

°
[
°
£
S
%
w




Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

56

45

-]
R
882 b g

Nr. / No. f
40.7540VL8IM-RF .
EMAG Id. - Nr. / No. W
20716324 - < 2 - 3 T
M nmax i
Nm 1/min nl:n2

100 6000 11 Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten

Operating key set included in delivery
IM = Innenmutter

Internal nut DIN1810 B 68x75
240AX /)

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

45

56

@89
@70
BL15
\'4
|
|
©
——
|
i
i
i
i
i
|
L]
@38
@75

Nr. / No.
40.7540VL8IKIM-RF e 7{
EMAG Id. - Nr. / No.
20716325 gg® g ¥ = B :
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
100 6000 1:1 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery
IK = Innenkihlung
Internal cooling DIN1810 B 68x75
240AX ’
IM = Innenmutter r
Internal nut

6.08

56

45

45

56



Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

107
?
3

115

5

S

s ! =
=
’’’’’ - a— © O

VL2/VT2

> o
-
AN

Nr. / No. — laa
60.7540VL8GLIM-RF = = @ |
EMAG Id. - Nr. / No. o ——— =0
20716326 @nz oo s M M

p
M nmax i

Nm 1/min nl:n2

100 6000 11 Bedienschllsselsatz im Lieferumfang enthalten

Operating key set included in delivery
IM = Innenmutter

Internal nut DIN1810 B 80x90
240AX /)

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

107
22,15
115

6

5

H

575 [ 1

@
L

m

&)

C
(T | 8z @; //@\
Nl u \\J
Nr. / No. o = i i 5
60.7540VL8IKGLIM-RF ‘ = ; ;
\
EMAG Id. - Nr. / No. @ o3 ‘ T T = 5
2076821 o i) AT
#89
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
100 6000 11 Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery
IK = Innenkiihlung
Internal cooling DIN1810 B 80x90
240AX l
IM = Innenmutter r

Internal nut




Werkzeugsysteme fir EMAG
Erweiterter Katalog + Zubehor

Tool systems for EMAG
Extended Catalog + Accessories




Inhaltsverzeichnis
Content

Spannzangenhalter Bedienschliissel /
Collet chuck holder Operating Key
7.02 7.05

Axial Bohr und

Fraskopf Spannzangen /
Axial drilling and Collets

milling head

7.02 - 7.03 7.06

Radial Bohr und Fra-
skopf

Radial drilling and
milling head

7.03 - 7.04




Erweiterter Katalog
Extended Catalog

Nr. / No.
31.BMT25VT2IM

EMAG Id. - Nr. / No.
20620524

Spannzange / Collet
ER25 (2-16)

IM

Innenmutter
Internal nut

fmax. 24,1

@25

e

32

SV
N

Nr. / No.
40.5525VILHP2IM-RF

EMAG Id. - Nr. / No.

20706028
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
50 6000 1:1
Spannzange / Collet
ER25 (2-16)
IM = Innenmutter
Internal nut

6]

L

@

@)
Y|

Kihlmittelbohrung
Coolant drilling

@68

@L8

ey

Spannzangenhalter
Collet chuck holder

15

30

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

@245

@55

ﬂ‘

* 4 |
@%\*\@@

IS

H

max. 55,9
min. 5&
54

36,5

26

HP Revolver SW 360
HP Turret SW 360

85

o~
m

42
32

o~
=

Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten
Operating key set included in delivery

DIN1810 A 68x75

225AX

o
P

45



Erweiterter Katalog

Extended Catalog

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head

/

o
f 3
& as o @ - s g
n2 L >
Nr. / No. =
40.5525VILHP2IKIM-RF -
-
EMAG Id. - Nr. / No. S h S © Ao
20706072 EF
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
50 6000 1.1 Bedienschliisselsatz im Lieferumfang enthalten

HP Revolver SW 360

HP Turret SW 360
Spannzange / Collet

DIN1810 A 68x75
ER25 (2-16
(2-16) 225AX /;'

IK = Innenkiihlung
Internal cooling

Operating key set included in delivery

IM

Innenmutter
Internal nut

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

42
215
215
42

5 7—\ T: + o © T
B ; ! |
I — 1 |
| ﬁ { " i
I
| . |
R @) | s
| o
Nr. / No. O ‘ ﬁ
60.5525VILHP2GLIM-RF | T—E ! %
‘ ‘ w
L8 L
3 L] ‘ |
EMAG Id. - Nr. / No. " 1
|
20706258 M =
max. .75,974/ @L5
M nmax i
Nm 1/min nl:n2
. n2
S0 6000 11 HP Revolver SW 360
HP Turret SW 360 Bedienschllsselsatz im Lieferumfang enthalten
Spannzange / Collet Operating key set included in delivery
ER25 (2-16)
DIN1810 A 52x55 /
IM = Innenmutter 225AX
Internal nut ‘

o




Erweiterter Katalog

Extended Catalog

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

51,55 i— i—
i — JT/
52 .
45 t /
39 .
‘ 4 1

122
ms

32

|
e
|
|
|
i
I
i
i
i
| ‘ ;
|
i
i
|
|
i
W
P25
@55

{
Nr. / No. (
60.5525VIHP2IKGLIM-RF +—- .
4 S - —— -
EMAG Id. - Nr. / No. |
i I
coe0rsie T
M nmax i @ 2ue
Nm 1/min nl:n2 n2
50 6000 1:1
HP Revolver SW 360 Bedienschlisselsatz im Lieferumfang enthalten
Spannzange / Collet HP Turret SW 360 Operating key set included in delivery
ER25 (2-16)
IK Innenkiihlung DIN1810 A 52x55 /
) 225AX
Internal cooling ’
IM = Innenmutter f

Internal nut




Erweiterter Katalog

Extended Catalog

Bedienschliissel
Operating Key

DIN1810 A 52x55
DIN1810 A 68x75
DIN1810 B 45x50
DIN1810 B 58x62
DIN1810 B 68x75
DIN1810 B 80x90

Bedienschliissel
Operating Key

225AX
232AX
240AX
EA 32 K

Bedienschliissel
Operating Key

225
232

VL2/VT2

Extended



Erweiterter Katalog
Extended Catalog

Spannzangen
Collets

<
o
B
1ISO 15488 B / DIN 6499 B
<0,015um
<0,010um HP
< 0,005pum UP

HP - Prazision: Bestell-Nr. 250 430E HP-06
UP - Hochpréazision: Bestell-Nr. 250 430E UP-J6
T - Nominal Size / NennmaB3 / (mm) Lead / Steigung

Weitere Spannzangen und Ausfiihrungen (z.B. abgedichtet) verfligbar.

160 426E ER 16 1.0-10.0 @-1.0 17.0 27,5 10 Stick 16 KB
200 428E ER 20 2.0-13.0 1,0 ©-1.0 21.0 31,5 12 Stiick  20KB
250 430E ER 25 2.0-16.0 1,0 ©-1.0 26.0 34,0 15 Stlick  25KB
320 470E ER 32 3.0-20.0 1,0 ©-1.0 33.0 40,0 18 Stlick  32KB
400 472E ER 40 4.0-26.0 1,0 @-1.0 41.0 46,0 23 Stiick  40KB

Gewindebohrzangen
Tapping Collets

ISO 15488 B / DIN 6499 B
<0,015um

Bestell-Nr. Bohrung @ D / Vierkant C ﬂ

8.6/2.7; 4.0/3.2; 4.5/3.55; 5.0/4.0; 5.5/4.5; 6.0/5.0; 6.3/5.0;

163T426E-G ER16  7'y/56.7.1/5.6: 8.0/6.3; 9.0/7.1; 10.0/8.0 a7 | 209
3.5/2.7; 4.0/3.2; 4.5/3.55: 5.0/4.0; 5.5/4.5: 6.0/5.0; 6.3/5.0:

203T428E-G  ER20 '/ 7 /561 8.0/6.3: 9.0/7.1; 10.0/8.0: 11.0/9.0: 11.9/9.0 Zui ) Ele
3.5/2.7; 4.0/3.2; 4.5/3.55; 5.0/4.0; 5.5/4.5: 6.0/5.0; 6.3/5.0:

053T430E-G ~ ER25  7.0/5.6:7.1/5.6: 8.0/6.3: 9.0/7.1; 10.0/8.0: 11.0/9.0; 11.2/9.0: 957 34,0

12.0/9.0;

4.0/3.2; 4.5/3.55; 5.0/4.0; 5.5/4.5; 6.0/5.0; 6.3/5.0; 7.0/5.6;
323T 470E-G ER 32 7.1/5.6; 8.0/6.3; 9.0/7.1; 10.0/8.0; 11.0/9.0; 11.2/9.0; 12.0/9.0; 32,7 40,0
12.5/10.0; 14.0/11.2; 16.0/12.5; 18.0/14.5; 20.0/16.0

6.0/5.0; 6.3/5.0; 7.0/5.6; 7.1/5.6; 8.0/6.3; 9.0/7.1; 10.0/8.0;
4083T 472E-G ER 40 11.0/9.0; 11.2/9.0; 12.0/9.0; 12.5/10.0; 14.0/11.2; 16.0/12.5; 40,7 46,0
18.0/14.5; 20.0/16.0; 22.0/18.0; 25.0/20.0




Tooling Systems and Turrets

Tool Technologies

EWS Weigele GmbH & Co. KG
MaybachstraBe 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100
Telefax +49(0)7161-93040-30
E-Mail: info@ews-tools.de
www.ews-tools.de

[EWS Group

Tooling Systems

WSW Spannwerkzeuge-Vertriebs GmbH

Maybachstr. 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100
Telefax +49(0)7161-93040-30
E-Mail: info@wsw-collets.de
www.wsw-collets.de

EWS Group

COM,

TOOLING SYSTEMS

Command Tooling Systems
13931 Sunfish Lake Blvd NW
Ramsey - MN 55303 USA
Telefon +1-763-576-6910
Telefax +1-763-576-6911
support@commandtool.com
www.commandtool.com

Stand / updated: 12/2021

EWS Korea

EWS Korea Co. Ltd.

60-11 - Woongnam-Dong
Changwon

Kyoung-Nam Korea

Telefon +82 55-267-8085
Telefax +82 55-262-3118
E-Mail: info@ewskorea.co.kr
www.ewskorea.co.kr

EWS Russia

EWS Ltd.

Krassnaja str., 38

600015 Vladimir

Russland

Telefon +7-4922-541160
Telefax +7-4922-541160
E-Mail: info@ews-russland.ru
www.ews-russland.ru

Turrets & Tool holders

JIANGSU EWS MACHINE CO.,LTD
37 hao xizhangzhenbeilu
fenghuangzhen zhangjiangang

China

Telefon +86-512-5842-9991
Telefax +86-512-5842-9990
yujo@ewskorea.co.kr

EWS Group

Tool Technologies
BREFTTNEER (K E)

EWS Tool Holder Technologies
(Taicang Co. Ltd)

Beijing East Road No. 88

215400 Taicang - Jiangsu

P. R. China

Telefon +86 512 3306 2600
Telefax +86 512 3306 2601
E-Mail: sales.cnews-tools.de
www.ews-tools.cn

1001 LN:,

GO CONNECTING COMPANIES

Tool-Arena GmbH
MaybachstraBe 1 - D-73066 Uhingen
Telefon +49(0)7161-93040-100
E-Mail info@tool-arena.com
www.tool-arena.com

EWS Turkey

EWS Tutucu Sistemleri ve
Taretleri Anonim Sirket

Aydinl mah.Melodi No.2/19 Sk. Bilmo
San.Sit. 18-19

34956 Tuzla / Istanbul

Turkey

Telefon +90-216-593-22-44
E-Mail: mehmet@ewstools.com
www.ews-tools.de
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